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Silny, niezawodny zespot.

Nowoczesne technologie wymagaja
nowatorskiego myslenia. Kreatywnos¢
w potaczeniu z umiejetnoscia pracy w
zespole daja w rezultacie silnie zoriento-

wana na cel - prace grupowa.

Najwazniejszg kwestig nie jest wytgcznie
jak najlepsze wykorzystanie wtasnych tech-
nologii, lecz ich optymalne

dopasowanie do potrzeb klienta.

Podazanie za tq wizjg wyréznia nas
sposrod innych oraz sprawia, ze jestesmy
wrazliwi na Panstwa potrzeby. Ponadto,
ciggly kontakt z Panstwem zapewnia nam

state zrodto energii tworcze;.

Rezultat:
Nowatorskie pomysty. Praca zespotowa z

naszymi klientami.

Nowatorskie myslenie bezustannie
okresla potrzebe osiagania najwyzszej

jakosci.

Dawniej najwazniejsza byta techniczna
doskonato$¢ oraz bezproblemowa
eksploatacja urzadzen, obecnie
najbardziej krytycznym czynnikiem staje

sie zysk klienta.

Niezawodnos¢, wiedza i doswiadczenie
oraz szybkos¢ sa integralnymi elemen-

tami jakosci.

Zaangazowanie, che¢ do pracy i zrozu-

mienie okreslajg nowg definicje jakosci.

Naszym gtéwnym celem jest sprostanie
Panstwa potrzebom, oczekiwaniom i

wymaganiom.

Gtéwnymi warunkami osiagniecia, jak naj-
lepszych rezultatéw sg: umiejetnosé
aktywnego stuchania, radzenie sobie z

tematem oraz zaangazowanie.

- Wiasciwy rezultat.

Odpowiedzig na to wyzwanie jest dyskus-
ja, doskonata technologia oraz spraw-

dzone komponenty.

Projekt ma olbrzymi wptyw na jakosc¢.

- Wiasciwy projekt.

Gardner
nver

W firmie Gardner Denver Wittig do
wyzwan podchodzimy z entuzjazmem.
Nasi pracownicy sg szkoleni w tym duchu,
zyja tym na codzien, troszczac sie o
interesy klienta skutecznie stawiajg czota

wyzwaniom.

- Wiasciwe podejscie, aby sprosta¢

Panstwa wymaganiom.




Charakterystyka sprezarek

fopatkowych.

Sprezarki topatkowe zastosowano we
wszystkich aplikacjach, w ktérych wymaga-
ne sq wieksze ilosci sprezonego powie-
trza. Tam gdzie sprezone powietrze jest
podstawowg czescig procesu produkcji, a
kazda przerwa w jego doptywie powoduje
powazne konsekwencje. Takie cechy, jak
maksymalna niezawodno$¢, wysoka jakos¢
sprezonego powietrza oraz najwyzsza
sprawnose¢, sg Scisle zwigzane z atrybutami
naszych sprezarek topatkowych.

Ponadto, przy wykorzystaniu sprezarek
topatkowych mozliwe jest osiagniecie naj-
diuzszego okresu eksploatacji. Wszystkie
te czynniki sprawiaja, ze kalkulacja kosz-
téw podczas catego czasu pracy wypada
dla naszych produktéw wyjatkowo korzyst-

nie.

Unikalnie, opracowane i opa-

tentowane przez nas, proste roz-

wigzanie z minimalng ilocig czgsci rucho-
mych oraz dwoma tylko tozyskowaniami,
gwarantuje niezawodno$¢, najdtuzszy czas
eksploatacji oraz niezmiennos¢ paramet-
réw sprezarek.

Wirujace topatki, rozdzielajace komore
roboczg o ksztatcie sierpa na sekcje o
zmiennej objetosci, sg dociskane do Scia-
nek poprzez site¢ odsrodkowg. Powietrze
zasysane jest do komor, sprezane i ttoczo-

ne dalej do instalacji.

topatki odgrywajg bardzo wazng funkcje
jako element uszczelniajacy. Podczas gdy
topatka jest dociskana do $ciany przez site
odsrodkowa, istniejacy film olejowy powo-
duje efekt dynamicznego jej

tozyskowania.

Najwazniejszg konsekwencjg powyzszego
zjawiska jest fakt, ze topatki nie dotykajg
bezposrednio wewnetrznych $Scianek kor-
pusu sprezarki. Ruch odbywa si¢ na hydro-
dynamicznym filmie olejowym.

Prawie 100 letnie doswiadczenie - najdtu-
zsze w branzy - skutkuje takze optymanym
doborem materiatow. Wirniki naszych spre-
zarek wykonane sg z ulepszonej cieplnie
stali, topatki ze specjalnej kompozyciji
stopu lekkiego, korpusy zas z zeliwa.

Do podparcia watu stosujemy solidne nis-
koobcigzone tozyska rolkowe, a nie zawod-
ne czasami panewki.

Sprezarki fopatkowe Wittig to optymalne
rozwigzaniem, gdy najwazniejszymi czynni-
kami sg: sprawnos$c¢ energetyczna, diugi
okres eksploatacji oraz minimalizacja
kosztéw. Sprezarki topatkowe zapewniajg
maksymalng niezawodnos$¢. Zazwyczaj nie
sg koniecznie inwestycje w sprezarki rezer-
wowe nawet, jesli wymagana jest nie-
przerwana praca z maksymalng wydajnos-

cig systemu.

Gtéwnymi zaletami sprezarek topatkowych sa - niezawodnosé¢
- ekonomia
- bezpieczenstwo

- dlugowiecznosé

Procentowa (Y) zmiana charakterystyk sprezarki w funkcji godzin pracy (X)
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Podczas, gdy wydajno$¢ innych systemow sprezania systematycznie maleje od momentu
uruchomienia, wskaznik zuzycia energii (sprawno$c energetyczna kW/m3/min) naszej spre-
Zarki fopatkowej wzrasta do 3% po 5000 godzin pracy.
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Do wnetrza komor sprezajgcych wtryskiwany
jest olej, ktory na Sciankach tworzy film zapo-
biegajgcy bezposredniemu kontaktowi meta-
licznemu (efekt aquaplaningu) i zuzywaniu sie

topatek.

Podsumowanie topatkowej metody sprezania:
+ wysoka sprawnos¢ energetyczna
- stata wydajnos$¢ w catym okresie eksploatacji
* najnizszy pobor energii, nawet
przy zmiennym zapotrzebowaniu
na sprezone powietrze.
+ samocentrujgcy wirnik - tylko dwa nisko
obcigzone wezty tozyskowe
- brak sit osiowych
* brak pulsacji strumienia powietrza
- prostota wszelkich czynnosci obstugowych
i serwisowych. Brak kosztownej wymiany
stopnia sprezajacego
 bezposrednie przetozenie napedu - nie

wymaga obstugi, bez strat wydajnosci




Co Panstwo o
tym sgdzg?

llos¢ mozliwych zastosowan systemow
pneumatycznych jest tak duza, ze nie
istnieje jeden rodzaj sprezarek, bedacy
uniwersalnym, najlepszym
rozwigzaniem. Ponizej charakteryzuje-
my cztery podstawowe ich typy. Kazdy
z nich jest najlepszy w innym przedzia-
le zastosowan. Podobnie jak odpowie-
dzialny sprzedawca nie zaproponowat-
by komus kto w ciagu roku przejezdza
100 000 kilometrow samochodu z sil-
nikiem benzynowym, tak i my nie pro-
mujemy jednego typu sprezarek do
wszystkich aplikacji. Proponujemy
indywidualne rozwigzania dla
poszczegolnych potrzeb: zawsze z jak
najlepszym zwrotem inwestycji (koszt
zakupu jest tylko jednym z wielu czyn-
nikéw rozwazanych przy wyborze

urzadzenia).

Niezawodnos¢ i sprawnosé: sprezarki
topatkowe

Tak jak to juz wykazalismy, sprezarki
topatkowe produkowane sg do ciezkiej
pracy i w zasadzie nie wymagaja szczegol-
nej obstugi. Nasze maszyny cechuje wyso-
ka, niezmienna sprawnos¢ w catym okre-
sie eksploatacii.

Po pierwszych 5000 godzinach pracy ich
wydajno$¢ wzrasta i pozostaje juz na
statym poziomie. Oznacza to, ze sprawnosc
energetyczna sprezarki ulega wzrostowi o
3% na koniec tego okresu. Sg to sprezarki,
w ktorych nie wystepuje pogorszenie para-
metréw pracy zwigzane ze zuzyciem.
Sprezarki topatkowe sg wybierane przez
inwestoréw, ktorzy wymagajg najwyzszej
niezawodnosci. W sytuacjach, w ktérych
konieczna jest maksymalna dyspozycyjnos$¢
przez 24 godziny na dobe, idealnym ro-

zwigzaniem sg nasze sprezarki fopatkowe.

O tym, ze dokonajg Panstwo wiasciwego
wyboru decydujac sie na sprezarke topat-
kowa, powinien ostatecznie przekonac¢
fakt, ze nawet w krytycznych aplikacjach
nie jest wymagana "zapasowa" maszyna,
gdyz poziom niezawodno$ci naszych
sprezarek sprawia, ze rozwigzanie z
urzadzeniem "zastepczym" zazwyczaj

traci sens.

Uniwersalnosé: sprezarki sSrubowe
Najbardziej powszechny typ sprezarek na
rynku. Wirnik gtéwny napedza przekfad-
niowo drugi wirnik. System wtrysku oleju,
oraz technologiczne luzy pomiedzy wirni-
kami i obudowg zapewniajg jedynie
pasywne uszczelnienie. Sprezane
powietrze powraca poprzez szczeliny
pomiedzy wirnikami oraz wirnikami i $cia-
ng obudowy powodujac niskg sprawnos$¢
energetyczng. Sprezarki Srubowe majg
co najmniej cztery punkty tozyskowania.
Oprécz obcigzen promieniowych koniecz-
ne jest skompensowanie znacznych ob-
cigzen osiowych. Konstrukcja sprezarki
Srubowej wymaga prewencyjnej wymiany
elementdéw roboczych co pewien okres
czasu pracy. Zaleta tego typu sprezarek
jest tatwos$¢ dopasowania obrotow stop-
nia sprezajacego, w przypadku zastoso-

waniu napedu pasowego.

Wysokie cisnienia: sprezarki ttokowe
Najlepsze w specyficznych aplikacjach:
sprezarki ttokowe sg stosowane w wielu
aplikacjach dostarczajac gazy przy
wysokim cisnieniu. Cechujq sie duza fat-
woscig obstugi. Jednakze, jesli bra¢ pod
uwage koszty eksploatacji przy niskich
cisnieniach i pracy ciagtej, wypadajq bar-
dzo niekorzystnie przy sprezarkach

topatkowych.
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Porownanie
systemow.

Najwieksze wydajnosci: turbosprezarki
Turbosprezarki stosuje sie tam, gdzie
wymagane s najwieksze wydajnosci.
Dostarczajag sprezone powietrze o relaty-
wnie dobrym poziomie sprawnosci ener-
getycznej. Jednakze nominalna wydajnos¢
jest osiggana tylko dla okreslonych para-
metréw, dla ktérych sprezarka byta projek-
towana. Stopien ztozonosci turbo-
sprezarek jest tak wysoki, ze
powazniejsze przeglady oraz naprawy
wirnikdw i napedéw, muszg byc¢
przeprowadzane w fabryce i mogg trwac
nawet kilka tygodni. Z drugiej strony czas
pracy tych sprezarek jest zblizony do

sprezarek topatkowych.

Koszt eksploatacji

A

Bezposrednie poréwnanie parametrow
wszystkich typéw sprezarek nie jest mozli-
we. Przedstawiona ponizej analiza naj-
doktadniej oddaje réznice pomiedzy
sprezarkami srubowymi, a topatkowymi.
(Poréwnanie pomiedzy sprezarkami
ttokowymi, a turbo nie ma wiekszego
sensu, gdyz stosuje sie je do innych
zadan, a obszary ich zastosowan prakty-
cznie nie pokrywaja sie). Jezeli skupimy
sie na kosztach eksploatacji, zauwazymy,
ze sprezarka topatkowa jest lepszym (naj-
tanszym) rozwigzaniem juz powyzej 1600
godzin pracy rocznie. Ponizej tego czasu
lepszym rozwigzaniem jest sprezarka

Srubowa.

Sprezarka ftopatkowa
Sprezarka $rubowa
Turbosprezarka

Sprezarka ttokowa

Powyzej 1600 godzin pracy/rok
sprezarka topatkowa jest
najtanszym rozwigzaniem.

Czas pracy

\
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kosztow catkowitych.

Catkowity koszt 10 lat pracy
(wykresy majg rézne skale)

8000 godzin pracy w roku

Srubowa

topatkowa

Energia
Obstuga
Inwestycja

Skala1:6,2

5000 godzin pracy w roku

topatkowa Srubowa

Poréwnanie kosztéw oparte na 8000 Energia

godzin pracy rocznie. W kalkulacji zatozo- |
no 10 letni okres eksploatacji.

Podczas planowania inwestycji powinno sie Koszty catkowity dwoch typow
Obstuga

eiBioul

uwzglednia¢ mozliwie jak najwiecej czyn- sprezarek, ktére moga by¢ tatwo
Inwestycja

nikéw. Zamieszone tabele i wykres pomogg poréwnywane tj. topatkowej Skala1:4.0

osobom podejmujacym decyzje i Srubowej zostaty umieszczone

zaoszczedzi¢ znaczng ilo$¢ pieniedzy. na diagramie obok siebie. Bazujac

Nalezy pamietaé, ze koszt zakupu sprezar- na iloci przepracowanych godzin w 3000 godzin pracy w roku

ki stanowi mniej niz 10% wszystkich roku tatwo mozna oceni¢, ktére Srubowa
wydatkéw ponoszonych przez caty okres rozwigzanie jest ekonomicznie fopationa
eksploatacji. Bedac propocjonalnie bardzo najbardziej korzystne i przez to

matym ich sktadnikiem. najwtasciwsze. Energia

Z wieloletniego do$wiadczenia wynika, ze Obstuga

Pod hastem "koszt catkowity" zawarte sg granica optacalnosci naszej sprezarki jest W-
wszystkie koszty zaréwno zakupu, jak osiggalna bardzo szybko. Jezeli poszuki- Skala1:2,5
i eksploatacji maszyny przez caly okres jej wany jest system do pracy ciggtej, powin-
pracy. W celu fatwiejszego zestawienia no sie takze przewidzie¢ koszt rozwigza-

1000 godzin pracy w roku

i poréwnania réznych istotnych parametrow nia zapasowego. Nalezy pamietac¢, ze Lopatkowa &

zatozylismy, ze cykl pracy wynosi 10 lat - koszt catkowity obejmuje wytacznie eko-

okres, ktory jest wielokrotnie przekraczany nomiczny aspekt zakupu i eksploataciji

przez nasze sprezarki. sprezarki. Tam gdzie nie mozna dopusci¢ Energia
do przerwy w dostawie sprezonego powie- Obstuga

trza konieczne jest zastosowanie Inwestycja

dodatkowego "zapasowego" urzadzenia, Skala1:1
ktérego cene takze nalezy uwzgledni¢ w

kalkulaciji.




Sprezarki fopatkowe Wittig:

tajemnice sukcesu.

Niewielkie, ciche - ale bardzo wydajnie.
Wielu z naszych klientéw zastanawia sie w
jaki sposéb zostato to osiggniete. Nasze
sprezarki z wtryskiem oleju dostarczajg
statego, wolnego od pulsacji strumienia
wysokiej jakosci sprezonego powietrza z
bardzo niska pozostatoscig oleju - czy

ktokolwiek inny to potrafi?

llo$¢ oleju dostarczana do komory spreza-
nia zalezna jest od cisnienia roboczego;
olej pochtania wigkszo$¢ ciepta sprezania.
W zwigzku z intensywnym chtodzeniem w
komorze, powietrze sprezane jest przy
wysokiej termodynamicznej sprawnosci -
jeden z powododw, dla ktorych sprezarki

topatkowe sg naprawde energooszczedne.

System obiegu oleju jest kolejnym
rozwigzaniem firmy Wittig.

Gdy powietrze opuszcza komore spreza-
nia i kierowane jest do zbiornika separacii,
jego predkos¢ zostaje gwattownie wyha-
mowana powodujac, ze powstate kropelki
oleju wytracajg sie po czym sg oddzielane

w doktadnym separatorze.

Wymiana oleju jest konieczna dopiero po
wielu tysigcach przepracowanych godzin.
Pozostatosc oleju w sprezonym powietrzu
jest nieznaczna i wynosi okoto jednego
mg/m3. Dodatkowa, oddzielna chtodnica
koncowa, ze wzgledu na temperature
sprezania nie przekraczajacag 90 st. C

zazwyczaj nie jest wymagana.

Kazda sprezarka topatkowa jest wysytana
z fabryki, jako kompaktowe urzadzenie
zbudowane na mocnej ramie, w petni
okablowane, z chtodnicg kohcowg po-
wietrza i oleju. Podtoga, na ktérej ma by¢
zamontowana, nie wymaga specjalnych
fundamentéw, musi tylko by¢ w stanie
udzwigna¢ ciezar sprezarki (brak dyna-

micznego obcigzenia).

Po zainstalowaniu i uruchomieniu opro-
gramowanie mikroprocesowego sterowni-
ka sprezarki catkowicie kontrolujgce stany:
obcigzenie-jatowy-stop-start gwarantujac
niezawodne i ekonomiczne wytwarzanie
sprezonego powietrza. Panstwa sprezarka
wyposazona jest takze w system auto-
diagnozowania. Nalezy tylko w odpowied-
nich odstepach czasu wymieniac¢ olej, filtr
powietrza, oleju oraz zestaw separatora

i zaworow sterujacych. Sg to praktycznie
jedyne czynnosci obstugowe w ciggu wielu

lat pracy, nawet przy petnym obcigzeniu.

Kolejng z cech ograniczajacych obstuge
jest wykorzystanie napedu bezposred-
niego z nieprzecigzonym silnikiem elekt-
rycznym o najwyzszej niezawodnosci -
zaréwno dla statego, jak i zmiennego

zapotrzebowania na sprezone powietrze.

Wittig RO topline.

Najmniejsza powierzchnia zabudowy
dzieki unikalnej konstrukcji. Stopnie
sprezajace tej serii sg umieszczone pio-
nowo. Dzieki innowacyjnemu systemowi
separacji oleju, nasze sprezarki typu RO
topline sg ekstremalnie kompaktowymi
maszynami o pionowej konstrukgji. Rezul-
tat: sprezarka z silnikiem 37 kW zajmuje
powierzchnig niecatego metra kwadra-
towego. Te ciche sprezarki mozna zain-
stalowac¢ w narozniku pomieszczenia.
Wszystkie sprezarki RO topline wystepuja
w opcji zmiennoobrotowej, ptynnie dosto-
sowujac sie do zmiennego zapotrzebowa-

nia na sprezone powietrze.

Gardner
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Wittig RO 170 - RO 740

Jednostopniowe sprezarki topatkowe z
wtryskiem oleju oparte na opatentowanym
przez nas, doskonale sprawdzonym
rozwigzaniu, sg odpowiedzig na najwyzsze
wymagania rynku. W aplikacjach, gdzie
najwazniejsza jest niezawodnos¢, wytrzy-
matos$¢ oraz najnizsze koszty eksploatac;ji
- te sprezarki nie majg sobie réwnych.
Zaden inny typ maszyn nie oferuje takich
korzysci. Wszystkie sprezarki RO wys-
tepujg w opcji zmiennoobrotowej, ptynnie
dostosowujgc sie do zmiennego zapotrze-

bowania na sprezone powietrze.

Moc 30 do 90kW Moc 30 do 500kW
Cisnienie robocze 3 do 10 bar Cisnienie robocze 3 do 10 bar
Przeplyw do 936m3/h Przeplyw do 4880m3/h




Sprezone powietrze
najwyzsze| jakosci.

Nasze sprezarki wyznaczajg zupetnie
nowe standardy w dziedzinie jakosci. Ale
to nie wszystko, oprocz samych sprezarek
dostarczamy takze akcesoria do uzdatnia-
nia sprezonego powietrza, tak aby mogli
Panstwo skonfigurowaé taki system jaki

jest Wam potrzebny.

1. Sprezanie powietrza

Sprezarki topatkowe Wittig znane sg ze
swej niezawodnosci, niskich kosztéw
eksploatacji oraz z tego, ze sg przyjazne
dla $rodowiska. Zostaty one zaprojekto-
wane i zbudowane do praca 24 godziny
na dobe jako doskonate zrédto
sprezonego, technicznie bezolejowego

powietrza.

2. Chtodnice koncowe

Pierwszym waznym etapem obrébki
sprezonego powietrza jest jego schtodze-
nie (po nagrzaniu na skutek ciepta spreza-
nia). Dostepne sag zaréwno sprezarki
chtodzone wodg, jak i powietrzem. W
zaleznosci od wybranego czynnika
chtodzacego, temperatura jest obnizana
do poziomu 25 - 30°C (Sprezarki RO
topline sg wyposazone w chtodnice zinte-

growang w dzwiekoszczelnej obudowie).

3. Separatory cyklonowe

Podczas chiodzenia wydziela sie konden-
sat. W separatorze cyklonowym strumien
powietrza poddawany jest silnemu
zawirowaniu. Dzieki sile odsrodkowej kro-
pelki kondensatu zbierajq sie, a nastepnie

Sciekajg w dot po $ciankach separatora.

4. Automatyczne dreny kondensatu
Bezpiecznie usuwajg kondensat powstaty
w chtodnicach, separatorach cyklonowych
oraz innych urzadzeniach. Dostarczamy
dreny sterowne poziomem kondensatu lub
elektronicznie. Te drugie wyposazone sg w
panel z wyswietlaczem i opcjonalnie z
automatycznym podgrzewaniem, stosowa-

ne do pracy w temperaturze ponizej zera.

1827354 808 Tels

RO

5. Osuszacze powietrza

Przyczyny, dla ktérych sprezone powietrze
powinno by¢ suche to:

instalacja na zewnatrz budynku, ochrona
przed korozjg, uszkodzeniami uktadow
pneumatycznych lub wymogi technologii.
Z zigbniczymi lub adsorpcyjnymi osusza-
czami sprezonego powietrza jeste$ po
niezawodnej stronie zasilania pneumaty-
cznego. Pierwsze z nich dostepne sa, jako
chtodzone powietrzem lub wodg
(ciénieniowy punkt rosy +3°C), natomiast
drugie jako regenerowane na zimno lub na
goraco (cisnieniowy punkt rosy, az do -70°C).
Cechg wspdlng wszystkich osuszaczy jest
niezawodnos¢, niskie koszty eksploataciji

oraz minimum obstugi.

6. Zbiorniki

Zbiorniki sg uzywane w celu zapewnienia
minimalnych wahan ci$nienia. Odpowied-
nio dobrany zbiornik zapewnia zapas
sprezonego powietrza na wypadek zwiek-
szonego zapotrzebowania. Prosimy o kon-
takt w sprawie doboru ich wielkosci

i niezbednych akcesoriow.

7. Filtry

Kombinacje filtrow wstepnych i doktadnych
zapewniajg powietrze o najwyzszej
jakosci. Najwazniejszymi parametrami
okreslajacymi filtry sa: skutecznos¢ filtracji
oraz trwatos¢. Ultra doktadne filtry usuwaja
nawet zanieczyszczenia do 0,01 mikrona.
Stan zuzycia wktadu mozna bezposrednio
oceni¢, a same wkfady bardzo tatwo sie

wymienia.

Dostepne rodzaje filtrow:

- uniwersalny: pozostatos¢ oleju 0,3 mg/m3

- doktadny: pozostatos¢ oleju 0,1 mg/m3

- ultra dokfadny: pozostatos¢ oleju 0,01 mg/m3
- kombinacije filtréw: pozostato$¢ oleju

0,003 mg/m3

8. Separatory wodno-olejowe

Ochrona $rodowiska jest dla nas bardzo
wazna. Oferujemy kilka innowacyjnych
rozwigzan uzdatniania kondensatu, maja-
cych na celu usunigcie z niego oleju oraz
innych drobnych zanieczyszczen, tak aby
pozostata woda byta wystarczajgco czysta
do bezposredniego odprowadzenia do

kanalizacji.

9. Monitoring i sterowanie nadrzedne
Dzieki zastosowaniu systemu inteligent-
nego sterowania mozliwe stato sie osigg-
niecie wysokiej wydajnosci i niskiego zuzy-
cia energii. Wykorzystanie uktadéw
sterowania pozwala na dopasowanie zuzy-
cia energii do biezgcego zapotrzebowania
na sprezone powietrze. Witasnie dlatego
takie systemy sterowania juz od dawna sg
jedng z podstawowych cech naszych
sprezarek. Zastosowanie napedu zmienno-
obrotowego (przemiennika czestotliwosci)
umozliwia uzyskanie idealnie liniowej

proporcji pomiedzy chwilowym wydatkiem
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sprezarki a zapotrzebowaniem na energie
elektryczna. Nasze sprezarki zmiennoo-
brotowe (od 30 do 500 kW) zapewniajq
statg sprawnos$¢ energetyczng w catym

zakresie sterowania.

W wiekszosci przypadkéw granica optaca-
Inosci sterowania nadrzednego jest osia-
gana juz po roku do dwéch. Inteligentny
ukfad sterujacy moze tatwo koordynowaé
prace kilku sprezarek, nawet o ré6znych
wydajnosciach, takze zmienno-obrotowych.
W tym wypadku mamy do czynienia ze
sterowaniem nadrzednym. Dostepne jest
takze raportowanie miej-scowe, telefon-
iczne i przez tgcza internetowe, oraz kon-

trola biezacych wartosci wielu parametrow.

Odzyskiwanie ciepta

Oszczednos¢ energii. Uktad odzyskiwania
ciepta pozwala na wykorzystanie az do
85% ciepta sprezania.

W zaleznosci od zastosowania, inwestyc-
ja w taki system moze sig juz zwroci¢ w

ciggu roku.

—
—
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Optymalne wykorzystanie
Zasobow.

Nadrzedna sprezarka z MDW 2010
z kontrolerem zmian obcigzenia

.. s Joogees

Uzytkownik sprezarek chce, aby praco-
waly one z odpowiednig wydajnoscia
bez ich przecigzania. Dzigki naszym
mikroprocesorowym systemom stero-
wania unikamy biegu jatowego oraz
przeciazen. Posiadaja one wszystkie
cechy konieczne do inteligentnej koor-
dynacji: tatwos¢ i minimalizacja obstu-
gi, maksymalne bezpieczenstwo, eko-

nomicznos¢.

podrzedna sprezarka z MDW 2010
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Sterownik indywidualny: MDW 2010.
Jezeli chcg Panstwo wiedzie¢, jak pracuje
Wasza sprezarka, wystarczy to sprawdzi¢
na wyswietlaczu sterownika mikroproce-
sorowego MDW 2010. Nasz "inteligentny"
system nie tylko informuje na biezaco o
stanie agregatu, ale takze dba o bez-
pieczng prace i zapewnia optymalne
wykorzystanie urzadzenia. Uktad sterowa-
nia jest programowany specjalnie dla
parametréw pracy istniejgcych u naszego
Klienta. Eliminowane sg zbyt dtugie
przestoje, jak i zbyt czeste
wiaczenia/wytaczenia sprezarki. Informa-
cje o usterkach sg wyswietlane w sposob
przystepny, a wskaznik obstugi informuje,
kiedy nadszedt czas przegladu eliminujac
tym samym koniecznos¢ prowadzenia
planu wymiany oleju i innych czynnosci

obstugowych.

podrzedna sprezarka z MDW 2010
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Wszelkie informacje dotyczace np. ilosci
przepracowanych godzin, godziny pracy
pod obcigzeniem oraz informacje obstu-
gowe i usterki sg dostepne w kazdej
chwili.

Opcjonalny przetgcznik czasowy poprzez
sterownik MDW 2010, moze kontrolowaé
automatyczny rozruch i zatrzymanie

sprezarki na poczatku, i korncu zmiany.

Odpowiednie potaczenie: system MDW
2010 GLW (zmiana obciazenia podsta-
wowego) umozliwia prace z 5
sprezarkami jednoczesnie.

Ten system, gwarantujgcy optymalne
wykorzystanie do 5 sprezarek, jest dostar-
czany z petnym oprogramowaniem.
Sprezarki sg automatycznie wtaczane

i wytaczane w indywidualnych sekwen-
cjach. Gdy zapotrzebowanie na sprezone
powietrze wzrasta, system wtgcza kaska-
dowo kolejne sprezarki. Jezeli kompresor
w danym momencie jest nie dostepny to

zostaje pomijany.

podrzedna sprezarka z MDW 2010
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podrzedna sprezarka z MDW 2010
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MDW 2080 - idealne rozwigzanie, gdy ze
soba ma pracowac¢ do 8 sprezarek.

W tym przypadku najprosciej jest zamon-
towac¢ system MDW 2080. Rozktada on
obcigzenie pomiedzy poszczegdlnymi
sprezarkami w sposéb optymalny. Wys-
tarczy tylko jeden czujnik cisnienia na
wszystkie sprezarki. MDW 2080 oblicza

zapotrzebowanie na sprezone powietrze

rrrrry.
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na podstawie profilu ci$nieniowego i zuzy-
cia przez zasilane urzadzenia,

oraz koordynuje wtaczanie, i wytaczanie

kazdej ze sprezarek, jesli zdefiniowany

zakres ci$nien wykroczy poza limit. W
przypadku kaskadowego sterowania
sprezarek o roznej wydajnosci, najwieksza
z nich przejmuje state obcigzenie podsta-
wowe, a mniejsze odpowiedzialne stajg
sie za okresy zwigekszonego zapotrze-
bowania. MDW 2080 tak okresla czasy
pracy, aby wszystkie sprezarki byty wyko-

rzystywane rbwnomiernie.

Taka jest rzeczywistosc¢.

MDW 2080 nie zostatby okreslony, jako
inteligentny, jesli nie mogtby zrobic
znacznie wigcej. W zintegrowanym sys-
temie sterujgcym mozna okresli¢ specjalne
programy czasowe na noce, weekendy
itp., kazdej ze sprezarek mozna nadawac¢
odpowiednie priorytety. Mozna takze
podtaczy¢ elementy systemu uzdatniania
sprezonego powietrza takie jak osuszacze,
chtodnice oraz separatory. Ten system
zapewnia takze mozliwos¢ zdalnego moni-

toringu przez Internet!

Sterownik MDW 2080-16 moze sterowac

16 sprezarkami

GARDNER DENVER'
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Wszedzie: naszg odpowiedzig na Panstwa
zapotrzebowanie jest powietrze.

Tym co najbardziej lubimy w naszej pracy
jest fakt, ze dzieki naszym Klientom kazdy
dzien dostarcza nowe wyzwania. A kazde
nowe rozwigzanie sprawia, ze stajemy sie

jeszcze bardziej znani.

Gdziekolwiek w przemysle jest wymagane
sprezone powietrze, spotkajg sie Panstwo
z nazwa Wittig. Nie przez przypadek
jestesmy znani, jako producent najlep-
szych urzadzen (takze specjalnych) w

dziedzinie zasilania pneumatycznego.

W kazdej dziedzinie przemystu, gdy zapy-
tamy sie czego by$my uzyli do napedu
przetransportowania bgdz sterowania pro-
cesem, zawsze ustyszymy: powietrza. Gdy
kto$ pyta nas jak szybko zuzywajg sie
nasze sprezarki fopatkowe, odpowiadamy:
"nie zuzywajq sie". Jezeli kto$ oczekuje od
nas konkretnej odpowiedzi na pytanie o
zywotno$¢ naszych produktéw, nie
jestedmy w stanie odpowiedzie¢, gdyz
chyba nikt z nas nie byt Swiadkiem zuzycia
sie sprezarki Wittig. Czas pracy przekra-
czajacy 200 tysiecy godzin jest dla naszych

urzadzen czym$ zupetnie normalnym.

Byliby Panstwo catkowicie w btedzie
sgdzac, ze nam nie zalezy. My po prostu
wiemy, ze na naszych produktach mozna

polegac tak samo, jak na naszej wiedzy.

Podobnie moga Panstwo! Zawsze

i wszedzie.
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Oni wiedzg co robia;
juz podjeli decyzj
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Czy znajg Panstwo te Firmy?

Obok znajduje sie lista kilku z naszych
klientow. Takze partneréw, ktoérzy nie
zgodziliby sie na zaden kompromis, jezeli
chodzi o jakos$¢ i dlatego zdecydowali sie
na sprezarki Gardner Denver Wittig
GmbH.

Pewnos¢, ktdra jest potwierdzona: usaty-
sfakcjonowani klienci czgsto informujg jak
bardzo sg zadowoleni z decyzji o wyborze
naszych sprezarek. Jezeli tylko zaistnieje

potrzeba kupujg kolejnego "Wittig'a ".

Szczegdlnie cieszg bardzo wymowne
opinie tych, ktérzy po doswiadczeniach z
innymi sprezarkami zdecydowali sie zau-

fa¢ naszym urzadzeniom.

Doskonale wiemy co robimy, a przede
wszystkim dla kogo to robimy. Nasi par-
tnerzy nie otrzymujg tylko niezawodnosci
i sprawnosci naszych maszyn, otrzymujg
réwniez technologie dopasowang do ich
indywidualnych potrzeb - to takze wptywa

na doskonatg reputacje na rynku.

Drobiazgowo znamy potrzeby naszego
klienta, moze on by¢ pewien, ze nasi
inzynierowie znajdg dla niego indywidu-
alne rozwigzanie. Poniewaz nasi
inzynierowie nigdy nie mieli innego podejs-
cia, ilo$¢ takich rozwigzan (takze specjal-
nych) jest znaczna. Stworzyta sie juz
nawet kultura przyjaznej komunikacji. Tak
jak pomiedzy osobami, ktére znajg sie i

przyjaznig bardzo dtugo.

A co mozemy zrobi¢ dla Panstwa?

ABB Kraftwerke

AEG

AKZO

Alu Suisse

Audi AG

Bahlsen

Bangkok Glas Industry
BASF

Belvedera Groupe. Alco Pegro
Black Red White
BMW

Bosch

Bosch Rexroth

BP OIL Deutschland
BP Polska

Braun
BTR-Automotive
Buderus

BUMAR tabedy
Burda

Camela Watbrzych
CIBA Spezialitatenchemie

Daimler Chrysler
Degussa
Delphi Mechatronic Systems

Gardner
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Nienburger N Glas

REXAM

THE QUALITY, MAME AROU

Deutsche Airbus

Deutsche Shell

Deautsche Steinkohle AG

DNL Behalterglas GmbH Lt Co.
KG Duravit-Hornberg

Duro Dakovic

Elstar Oils

Elektrocieptownia Wola
Enz-Caro

Fabryka L'Oreal Polska
FAG-Kugelfischer Georg Schafer
Festo

Ford

Forza Pabianice

Freudenberg KG

Gerolsteiner

Gillette

GKN Walterscheid

Grohe Thermostate

Grunzweig Lt Hartmann
Heidelberger Zement

Heinz Glas Dzialdowo

Henkel

Heraeus

Heye Glasfabrik

Hoechst

Hoesch

Huta Szkla Saint Gobain Jaroszowiec
Huta Szkta Wotomin

Huta Zabrze
Junghans
Kolbenschmidt
Kruger Polska
Krupp

Labatlan Cement
Laufen Keramik
Leica

Linde

MaK

MD Papier

Merck

Metabo

Michelin

Miele
Mineralbrunnen AG
Mohndruck

Motim Mosonmagyarovar (Ungarn)
Naturin

Nestle

Novartis

NP Pharma

Opel

Orenstein + Koppel
Osram GmbH

PCI

Pirelli Kabel
Portland Zementwerk
Postep Zabrze

SIEMENS

Prefabet Niemce (k. Lublina)
Prefabet Putawy
Preussen Elektra AG
Profi-M Turek
Rexam Szkto Gostyn
Rolex Konin
Schieder Moébelwerke
Schiesser
Schott-Zwiesel
Siemens

Spessart Glas

Stdlzle Union
Suddeutsche Zucker
Uniroyal

Unibud Koscierzyna
Upat

Vaillant

Varta

VAW Aluminium
Vetropack

Villeroy Lt Boch
Vorwerk

Wintershall

Wiegand Glas
Vinnolith

Weck Glaswerke
Zaklad Odmetanawiania Kopaln Rybnik
ZF Sachs
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Dane techniczne. " Denver
Wittig RO 50 topline — RO 150 topline Wittig RO 170 —RO 740
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Poziom hatasu? Waga
Typ? Przeptyw przy cisnieniu Moc na wale silnika Poziom hatasu Wymiary Typ' Przeptyw przy cisnieniu Moc na wale z/bez ostony Wymiary LxWxH Wymiary LxWxH zlbez ostony
zasilania LxWxH Waga zasilania akustycznej z ostong akustyczng bez ostony akustycznej akustycznej
3 bar 7 bar |10 bar | 3bar | 7bar | 10 bar 3 bar | 7 bar |10 bar| 3 bar | 7 bar |10 bar
m¥h | m’h | m¥h kW kW kW dB(A) dB(A) kg m¥h | m’h | m¥h| kW | kW | kW |dB(A) | dB(A) mm mm kg kg
Wittig ROL 50 topline 295 | 291 | 253 | 20,5 | 28,0 | 30,0 74 1110x900x1800 920 Wittig RO 170 | 1200 | 1195 | 1052 | 75,5 |113,5 [1245| 81 | 93 3150x1400x1530 2490x1320x1480 3020 | 2720
Wittig ROL 65 topline 366 | 359 | 313 | 25,5 | 34,7 | 37,0 74 1110x900x1800 1040 Wittig RO 230| 1500 | 1482 | 1255 | 97,5 1435 |1500| 81 | 93 3150x1400x1530 2630x1320x1480 3170 | 2870
Wittig ROL 75 topline 450 | 424 | 368 | 29,0 [ 40,0 | 44,0 75 1380x980x1970 1220 Wittig RO 300| 1940 | 1885 | 1582 [ 123,0| 177,5|18855| 80 | 93 3250x1800x2272 3250x1800x2168 5100 | 4400
Wittig ROL 85 topline 568 | 535 | 443 | 36,5 | 50,5 | 53,5 75 1380x980x1970 1310 Wittig RO 370| 2440 | 2350 | 1953 | 144,0| 219,0{230,5| 80 | 93 3250x1800x2272 3250x1800x2168 5200 | 4500
Wittig ROL 120 topline 784 | 759 | 663 | 49,0 | 70,0 | 74,0 75 2000x1250x2000 1860 Wittig RO 460| 3000 | 2920 | 2542 | 184,0| 272,0/3000| 80 | 94 3250x1800x2272 3250x1800x2168 5400 | 4700
Wittig ROL 150 topline 946 | 916 | 791 | 59,0 | 84,0 | 88,0 75 2000x1250x2000 1910 Wittig RO 600| 3880 | 3770 | 3164 | 246,0| 355,0|377,0| 82 94 4230x2400x2800 3640x2180x2180 8100 | 7200
Wittig RO 740| 4880 | 4700 | 3906 | 288,0 | 438,0{461,0| 82 94 4230x2400x2800 3950x2180x2180 8750 | 7850
Wittig RO 920] 6000 | 5900 | 5084 |368,0 | 474,0(600,0| 82 94 4230x2400x2800 3950x2180x2180 9350 | 8540

1 Sprezarki topatkowe ROL 50 i ROL 65 sg dostepne tylko w wersji chtodzonej powietrzem, typy RO 75 do RO 150 wersji chtodzonej 1 Sprezarki topatkowe RO 170 i RO 230 sg dostepne w wersji chtodzonej wodg lub powietrzem; typy RO 300 do RO 920 tylko
wodg lub powietrzem. Wymiary sprezarek chtodzonych wodg na zyczenie chtodzone wodg
2 7godnie z DIN 45635 mierzone przy 7 barach cisnienia roboczego dla wersji chiodzonej wodq z odleglosci 1m, Przeplyw zgodnie z 2 Zgodnie z DIN 45635 mierzone przy 7 barach cisnienia roboczego dla wersji chfodzonej wodq z odlegtosci 1m, Przeptyw zgodnie z
Cagi Pneurop PN2CPTC2 Cagi Pneurop PN2CPTC2
Wszystkie sprezarki dostepne w wersji zmiennoobrotowej, z zewnetrznym przemiennikiem czestotliwo$ci Wszystkie sprezarki dostepne w wersji zmiennoobrotowej, z zewnetrznym przemiennikiem czestotliwoSci.
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Powietrze. Na catym swiecie.
Do wszystkich zastosowan.

Dziatania globalne wymagaja lokalnego

przedstawicielstwa.

Gardner Denver jest wszedzie tam, gdzie
wykorzystywane jest sprezone powietrze -
zapewniajgc ustugi doradcze oraz obstuge

posprzedazng na miejscu u klienta.

Pionierski duch amerykanskiej firmy matki
potaczony z sita nowatorstwa, perfekcja
oraz dtugimi tradycjami europejskich
przedstawicielstw, tworzg migdzynaro-
dowa strukture korporacyjng udostepnia-
jaca rozwigzania w kazdym miejscu, w
ktorym sg one potrzebne. Dzigki temu
cechuje nas tatwos$¢ w komunikacji z ludz-
mi catego swiata na ptaszczyznie wspol-

nego zrozumienia i szacunku.

Miejsce - lokalizacja, gdzie razem z
naszymi regionalnymi partnerami

bierzemy sprawy w swoje rece.

Robiac to, zawsze dziatamy zgodnie z
najwazniejszg zasada.

Brzmi ona, bez uprzedzen i z checig do
nauki. Skfadniki koniecznie do wypraco-

wania znakomitych rozwigzan.
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